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TEHNICI DE MANUFACTURARE A CERAMICII CULTURII
WIETENBERG DIN SITUL DE LA BACAINTI - OBREJE (JUD. ALBA)

Dan George ANGHEL!

Ilie LASCU

Muzeul National al Unirii Alba lulia

Claudiu TANASELIA

Institutul de Cercetari pentru Instrumentatie Analiticd Cluj-Napoca

Cuvinte cheie: Wietenberg, ceramicd, modelare, markeri tehnologici, experimente
palotehnologice.

Keywords: Wietenberg, pottery, modelling, technological markers, paleo technical
experiments.

Realizérile olarilor culturii Wietenberg marcheazd 1in evolutia
mestesugului ceramic din zona Transilvaniei un punct de referinta, manifestat
prin varietatea tipologica, calitatea fasonarii si, in special, prin bogatia decorului
prin care sunt transpuse pe ceramica simboluri ale vietii spirituale?.

Aceastd evolutie, comparatd cu manifestarile in acest domeniu ale
bronzului timpuriu, este suma unor factori sociali, economici si culturali
manifestati si prin interesul acordat de céatre aceste populatii exprimarii prin
intermediul ceramicii, uneori efortul depus (timpul inclus Tn obiect®) pentru
finisare si ornamentare precedand aspectele strict utilitare®.

Situl de la Bacdinti - Obreje este amplasat pe prima terasa din stanga
raului Mures, pe partea dreapta a drumului Alba lulia - Deva. A intrat in
literatura de specialitate Tn urma unor descoperiri fortuite®, iar apoi, Tn urma unor
cercetari arheologice de suprafatd®. Cercetirile arheologice s-au desfdsurat pe
parcursul a trei campanii, in perioada octombrie 2015 - iulie 2017, si au vizat o
arie de peste doud hectare, fiind realizate opt suprafete de dimensiuni diferite si

! Doctorand la Universitatea 1 Decembrie 1918 din Alba Iulia.

Acknowledgement: Aceastd lucrare a fost realizatd cu sprijinul proiectului POCU 125040, cu
titlul:  "Dezvoltarea invatamdntului tertiar universitar in sprijinul cresterii economice -
PROGRESSIO”, proiect cofinantat din Fondul Social European prin Programul Operational
Capital Uman 2014 — 2020.

2 Dumitrescu 1974, p. 293.

3 Ghosden, Marshall 1999.

4 Skibo 2013, p. 53.

5 Andritoiu 1986-1987, p. 59.

6 Popa 2011, p. 171-208.
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11 sectiuni de verificare’. Au fost identificate complexe si materiale arheologice
din bronzul mijlociu (descoperiri Wietenberg) si tarziu, din prima varstd a
fierului, epoca romana® si din perioada migratiilor. Zona cu depuneri antropice
din epoca bronzului este delimitata natural la vest de lunca inundabila a raului
Mures, iar la sud de o vale, astdzi colmatata. Descoperirile din bronzul mijlociu
sunt cele mai numeroase, atat prin prisma bogatiei de material, cat si a numarului
de complexe identificate, fiind reprezentate de morminte de incineratie si
inhumatie, gropi cu caracter special si complexe de locuit.

Prelucrarea unui lot din materialul ceramic a evidentiat un numar
semnificativ de markeri tehnologici ce permit ilustrarea etapelor lantului
operator® de confectionare a unor categorii diferite de recipiente.

Prin markeri sau indicatori tehnologici intelegem totalitatea urmelor
realizate intentionat, accidental sau din viciu tehnologic prezente pe suprafata si
in corpul ceramic al unui recipient, ce definesc etape ale deruldrii lantului
operator prin care respectivul obiect a fost manufacturat.

Din perspectiva tehnologica se definesc trei categorii:

- aspectele intentionate constau din compozitia pastei atunci cand se
adaugd degresant sau se elimina impuritatile, forma vaselor, tehnica folosita la
modelare, decorul, modul de tratare a suprafetelor si de ardere atunci cand este
realizatd in conditii controlate;

- factorii accidentali constau din impuritatile prezente sau ajunse
intAmplator in pasta ceramicd'®, urme si amprente, altele decat cele implicate in
lantul operator, greseli de prelucrare, arderea necontrolata;

- markerii derivati din viciul tehnologic insumeaza urmele unor procese
tehnologice aplicate gresit sau tratari superficiale ale suprafetelor ce permit
evidentierea unor etape de lucru care 1n conditiile unei manopere ideale ar fi
estompate sau complet eliminate in urma operatiilor ulterioare?;

Interpretarea markerilor tehnologici remarcati in cadrul ceramicii de la
Bacainti - Obreje implica o prezentare succintd a operatiilor lantului operator de
confectionare a ceramicii si urmareste definirea teoreticd si experimentald a
specificului acestor indicatori.

Producerea unui vas are la baza aplicarea uneia sau a mai multor tehnici
de lucru ce pot fi puse in practicd atdt individual, cit si prin combinare,

7 Cercetirile au fost realizate de o echipd a MNUAI din care au facut parte: R. Ota, I. Lascu, G.
Bounegru, F. Ciulavu, M. Bleoanca, G. Baltes si C. Borangic.

8 Ota et alii 2017.

9 Literatura anglo-saxoni utilizeazi termenul sonor de chaine opératoire, definit de citre A. Leroi-
Gourhan in lucrarile Gesture and Speech. Le Geste et La Parole, tome 1, Technique et Language
(1943), tome 2, La mémoire et les rythmes (1945) (Leroi-Gourhan 1943-1945).

10 Gibson Woods 1990, p. 30; Bobrinsky, Vasilyeva 2012, p. 68, fig. 3, 4.

11 Clure, Balaguer 2006, p. 300.
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rezultatul final constand din obtinerea unei morfologii a profilului si/sau a
decorului ce individualizeazi produsul final?.

Tn paralel, chiar daca rezultatele finale evidentiaza piese relativ similare’®,
din perspectiva lantului operator se pot identifica abordari practice complet
diferite, idiosincretice ca exprimare ce pot defini sau diferentia operatori
individuali sau grupuri bazate pe anumite traditii tehnologice*.

Tehnica cea mai frecvent utilizatd pentru modelarea vaselor cu mana
constd din adaugarea succesiva a unor suluri (coil-building) sau placi de lut
preformate (slab-building)®®, cunoscute sub denumirile germ. aufbauen, fr.
colombin?®, engl. Coiling'’, sau tehnica Morsel*®, termeni pentru care limba
romana nu are corespondent, fiind utilizate expresiile ,,modelare in tehnica
sulurilor, a colacilor sau a placilor”™'®. Aceste metode de lucru sunt printre cele
mai frecvent atestate tehnici identificate din analiza ceramicii arheologice
modelate cu mana® si prin analogii in diferite medii etnografice®.

Utilizarea fiecarei metode tine de modul cum olarul a invatat sa
modeleze’? o anumiti formad sau poate sd-si adapteze abilititile pentru
necesitatile impuse de mentinerea sau modificarea formei peretilor recipientelor.
Daca modul de formare a aceluiasi tip de vase se regaseste pentru un numar
mare de piese, se poate vorbi despre un ,,stil tehnologic” ce poate individualiza

12 Burens et alii 2010, p. 102, fig. 12.

13 Roux 2009, p. 196.

14 Ce se pot defini ca elemente tehnoculturale ce ilustreaza aspecte ale socialului in ansamblul
carora mestesugul olaritului se cristalizeaza sub anumite forme de exprimare (Roux 2009, p. 196;
Gomart et alii 2017, p. 1502).

15 Rye 2002, p. 72, fig. 54, 55; David, Evina 2016, p. 91.

16 |_ivingstone Smith 2007, p. 131.

17 Shepard 1985, p. 57; Todaro 2016, p. 274.

18 Rice 1987, p. 125.

19 Ciuti et alii 2000, p. 111; Anghel 2002, p. 603.

20 Rice 1987, p. 129; Kreiter et alii 2004, p. 86.

2 Rye 2002, fig. 12/1-d; 48; 57; Rice 1987, p. 125, 207-243; Roux, Corbetta 2009, PI. 14-16; 19;
Livingstone Smith 2007, p. 131.

22 Punerea in practicd a anumitor tehnici in lantul operator de confectionare a ceramicii (formarea
pastei, modelarea, decorarea, caracteristicile arderii) reprezintd o preferintd sau rutind culturala ce
perpetueaza traditii tehnologice, iar olarii continud sa foloseascd aceleasi metode de lucru
mostenite, convinsi ca nu exista alta cale de obtinere a respectivului produs (Thebe 2017, p. 79;
Svilar 2018, p. 14), iar derularea lantului operator devine o repetitie ,,mecanicd” a informatiilor
cognitive si a memoriei psihomotorii (Gosselain 1992, p. 105; Kreiter 2007b, p. 154). Prin urmare,
olarii manifesta ,,0 rezistentd la schimbare” si continua timp de generatii sd perpetueze aceleasi
practici ce devin o caracteristica tehnoculturala (Arnold 2009, p. 13; Trias, Rosselo 2012, p. 394-
395), rezultatul fiind aparitia unei uniformizari tehnologice, tipologice si decorative numitd uneori
,.stil ceramic” (Kienlin, Ebel-Zepenzauer 2011; Sava 2015, p. 10; Ciugudean et alii 2019, p. 101)
sau, mai corect formulatd, sub forma ,,stil decorativ al vaselor ceramice” sau ,.stil reflectat prin
produse ceramice” (Popa 2015, p. 15).
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grupuri culturale cu traditii comune?® sau, dimpotriva, reprezintd caracteristici

general valabile in timp si spatiu pentru diferite medii producatoare de
ceramicd®,

Procedeul are la bazd inceperea modelarii prin formarea unui disc sau a
unei calote emisferice ce constituie baza de pornire si defineste fundul vasului®.
Urmatoarea etapd consta din pozitionarea in diferite moduri a unui sul de lut
preformat prin rulare intre palme sau, mai rar pentru comunitatile preistorice, pe
un suport (masd de lucru)®. Acelasi sul poate fi aplatizat pentru formarea unei
placi ce ulterior va fi alipita la structura de baza.

Analogii etnografice indicd o largd varietate a modurilor cum pot fi
aplicate sulurile (suprapuse, juxtapuse partial sau total la interior sau la
exterior)?.

Prin presiune si miscari specifice de strngere intre degete sulul este
aplatizat si i se conferd o anumita orientare in functie de cerintele formei ce se
doreste a fi obtinuta?. Gestul optim consta din stringerea peretelui vaselor intre
police (degetul mare) de o parte, indice (aratatorul) si degetul mediu in partea
opusd, cu mainile alaturate?®. Prin strAngere pasta este presatd si orientatd in sus,
respectiv in directia unghiului dorit al peretilor. Daca policele sunt amplasate la
interior forma este orientata spre interior, iar dacd sunt pozitionate la exterior se
obtine o tendintd de inclinare in sens opus. Incad din aceastd etapi se defineste
grosimea de referinta a peretilor recipientelor, a carei mentinere sau subtiere este
esentiald pentru autosustinerea structurii vasului Tn timpul modelarii. Daca se
aplica placi, la amplasarea lor prin suprapunere zona de contact dintre elemente
este foarte ingustd, iar presiunile ce pot fi aplicate sunt limitate, aceste zone
devenind puncte cu rezistentd redusd®. La suprapunerea sulurilor, Tn prima
etapa, se efectueaza presiuni in plan vertical ce permit fixarea, urmate de
ridicarea in plan vertical a peretilor®.

Urmatorul sul poate fi aplicat pe muchia interioard, exterioard sau
suprapus peste sectorul format anterior, iar gesturile de presare, strangere,
flexare se repetd. In prima etapa zona de contact intre cele doud elemente va

2 Kreiter 2007a, p. 133.

24 Stark 2003; Arnold 2009.

% Shepard 1985, p. 57.

% Roux, Corbeta 2009, p. 37. Sulul are un diametru mult mai mare decit grosimea peretilor, prin
acumulare de experienta olarul fiind capabil sa coordoneze suluri mai ample ce permit modelarea
unor portiuni mai ntinse ale peretilor si reducerea numarului de etape intermediare.

27 Leach 1940, p. 66; Shepard 1985, p. 58; Rice 1987, p. 129, fig. 5.4; Livingstone Smith 2007, p.
101; Taylor 2013, p. 125.

28 Anghel 1999, p. 245; idem 2001, p. 350.

29 Roux, Corbeta 2009, p. 35-36; Taylor 2013, p. 128.

30 Ciuta et alii 2000, p. 111.

31 Roux, Corbetta 2009, p. 34-36, fig. 14-16.
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avea o desfasurare diagonala rezultatd in urma lipirii, iar grosimea peretilor va fi
mai ampla decat cea inferioard, de referinta. Totodata, profilul pastreaza urmele
degetelor sau poate evidentia zonele limitelor de contact. Prin rdzuire in sens
orizontal sau diagonal cu o unealtd platd sau rotunjita (spatuld, scoica, aschii de
silex)®? peretii sunt nivelati si subtiati. Degrosarea se efectueaza in etape
repetate, de cele mai multe ori pentru intregul profil la fiecare noua etapa de
montare. Aceastd practica se evidentiaza prin profile ce se subtiazd incepand de
la diametrul maxim spre fundul recipientelor®. Tn paralel, compactarea celor
doua straturi se poate efeCtua prin martelarea suprafetei cu o lopatica din lemn,
peretii find sustinuti in interior cu mana sau prin intermediul unui calapod®.

Pentru identificarea experimentald a modului cum cele doua subansamble
se fixeaza, s-au realizat mai multe placi din Iut usor curbate la care au fost
adaugate in diferite moduri suluri si placi confectionate din acelasi sortiment de
[ut®, dar in compozitia cdruia a fost addugat un pigment rosu pe baza de oxid
feros. Din analiza probelor, dupa finisarea partiald prin razuire doar in sens
orizontal pentru a evita amestecarea nuantelor, au putut fi identificati mai multi
indicatori tehnologici:

- aplicarea suprapusa a placilor creeazd o zond de jonctiune cu un contact
redus (PI. 1/1 a-c);

- diferentierea intre utilizarea sulurilor sau a placilor pe vasul finit este
dificila deoarece aspectul fragmentarilor este similar, iar sulul prin presare
devine ,,placa” (Pl. 1/2c; 4c-e);

- aplicarea prin suprapunere a sulurilor permite, prin apasare verticala, un
contact mult mai optim ntre subansamble (Pl. 1/2a, b);

- juxtapunerea placilor si a sulurilor la interior (sau exterior) creeaza prize
de contact mult mai ample, desfasurate in plan oblic fata de profilul vasului (PI.
1/3b-¢; 4a-e);

- In zona (interior sau exterior) unde a fost efectuatd juxtapunerea,
latimea placii este mai mare decat in partea opusa (Pl. 1/ 3c, d; 4c-e);

Definirea formei in etapa finala a modelarii poate implica razuirea intensa
a peretilor in vederea indepartarii urmelor nivelarii si reducerea grosimii ce
poate fi efectuatd pe una sau ambele fete ale recipientului®. Degrosarea ampla
poate duce la modificarea aspectului muchiilor de asamblare prin estomparea

32 Gassin 1993, p. 191-194; Rye 2002, fig. 71; Mazzucco et alii 2017; Cuomo di Caprio 2017, p.
126.

33 Lipot 2009, p. 373; Serban 2017, p. 451.

34 Babes 1980; Rye 2002, fig. 12/f-h; 39; Livingstone Smith 2007, p. 141; Roux, Corbeta 2009, p.
33, PI. 13; Cuomo di Caprio 2017, p. 123.

3 Lut provenit din cariera fabricii de cirimida din localitatea Santimbru (Lut de tip pollimictic
Pannonian -illitic-kaolinitic-smectitic (lonescu et alii 2006, p. 427).

% Rye 2002, p. 86, fig. 71; Michelaki 2008, p. 362-263; Burens et alii 2010, p. 99.
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markerilor ce identificd jonctiunile laterale cu structurd diagonald, acestea
putand avea aspectul unei asamblari prin suprapunere (Pl. 1/5a, b).

Operatiile de adaugare succesiva nu se pot repeta intr-un numar nelimitat
de etape, fiind conditionate de tendintele de deformare spre exterior sau catre
baza sub propria greutate a vasului, ca efect al plasticitatii lutului®’. Aceste
deformari sunt influentate de forma recipientului si constituie unul dintre
principalele impedimente ale modeldrii manuale. Tendintele de flambare sub
propria greutate pot fi contrabalansate prin pereti masivi sau subtierea treptata a
grosimii® la formele tronconice cu dimensiuni mici si medii (vase sac, vase
borcan) unde diametrul buzei raportat la cel al fundului este de maxim 1,5/1.
Pentru obtinerea unor forme puternic evazate, bitronconice sau vase de mari
dimensiuni, este necesara etapizarea modelarii. Prin urmare, dupa montarea unui
numar de suluri vasele sunt ldsate o anumitd perioadd de timp pentru uscarea
partiald a zonelor inferioare®. Aceastd metoda de lucru este documentatd prin
analogii etnografice si etnoarheologice in diferite medii geografice, modul de
operare si timpii fiind influentati de forma wvaselor, grosimea peretilor,
temperatura ambientald*® si, nu in ultimul rand, de abilitatile si experienta
olarului. Uscarea nu trebuie sia fie prea indelungatd, iar umiditatea muchiei
superioare trebuie mentinutd prin acoperirea ei cu o fisie de panza uda sau
umezirea repetati*’, O uscare prea puternica va provoca diferente de contractare
ale lutului aplicat in cele doud etape ce pot conduce la fisurarea in plan orizontal
a vaselor n lungul liniilor de asamblare, la uscare, ardere sau la utilizare*,

Se definesc doua tipuri de uscare partiald*® ce se identific prin perioadele
de timp dintre doua sesiuni de modelare:

- etape scurte (subetape) (30 min - o ord)*, aplicate dupa montarea unuia
sau a mai multor subansamble din zone ce nu prezintd modificari ample ale

37 Ciuta et alii 2000, p. 112. Una dintre cele mai frecvent intalnite rezultate ale modificarii formei
sub propria greutate constd din arcuirea spre interior a zonei inferioare, dar care in foarte multe
cazuri ofera recipientelor o forma arcuita cu valente estetice, ,,viciul tehnologic” putand constitui
si 0 abordare intentionatd a unor olari cu experienta.

38 Roux, Corbetta 1989, p. 112.

39 Livingstone Smith 2007, p. 132.

40 peacock 1982, p. 27. Vasele se modeleazi la umbri, expunerea la surse de cildurd gribind
evaporarea apei, fenomen ce nu se desfasoard uniform, pierderea umiditatii avand loc dinspre
exterior la interior, apa pierdutd fiind inlocuitd prin intermediul capilaritatii cu cea din interiorul
corpului de argila.

41 Shepard 1985, p. 59; David, Evina 2016, p. 93, fig. 9.

42 Rye 2002, p. 67; Livingstone Smith 2007, p. 132; Arnold 2009, p. 15, fig. 4; Taylor 2013, p.
128.

43 Termenul de uscare partiald identificd o etapd intermediard de lucru si nu uscarea finald a
ceramicii in vederea elimindrii apei de adaos ca etapa premergatoare arderii (Klusch 1981).

4 Timpii de uscare depind de proprietitile lutului si temperatura ambientald.
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profilului, sau unghiuri accentuate (ascutite spre exterior, sau obtuze citre
interior, raportate la axa verticala a vasului);

- etapele de uscare lungi (1-4 ore) definesc Tn special zonele de modificare
a unghiurilor de incidenta ale peretilor, dar pot aparea si ca subetape
intermediare atunci cand se modeleaza forme puternic evazate, gaturi inalte ale
recipientelor, sau se manufactureaza vase de mari dimensiuni.

Subetapele sunt efectuate dupa montarea unui sul si reprezintd perioada de
timp cand olarul realizeaza finisarea zonei modelate anterior pentru
uniformizarea profilului. Perioadele lungi de uscare impun stoparea operatiilor
de modelare si finisare, in acest timp olarul putdnd efectua alte activitdti sau
lucra Tn paralel mai multe vase®.

Pentru obtinerea unor prize de contact mai ample dupa perioadele lungi de
uscare, muchia superioara este umezita suplimentar, iar pentru patrunderea apei
in pasta pot fi efectuate impresiuni cu degetul, retele de incizii*® sau se aplica
lovituri usoare repetate cu muchia paletei folosite la martelare. Totodata,
formarea unor deniveldri amplifica suprafata zonei de contact si formeaza prize
suplimentare pentru asamblarea urmatorului element. O altd metoda consta din
addugarea de lut semifluid sub formd de barbotind, dar tehnica nu poate fi
identificatd prin aspectul fragmentarii*’. Modul cum se realizeaza optim aceste
alternante constituie rezultatul experientei olarilor si al obiceiurilor motorii
dobandite prin practicd, nivelul de specializare fiind evidentiat prin dimensiunile
recipientelor si complexitatea profilelor®®. Abilitatile olarilor se reflectd si in
grosimea peretilor, modul cum au fost efectuate jonctiunile, eliminarea urmelor
montarii, COMpactarea corpului ceramic pentru eliminarea spatiilor goale* si
gradul de finisare (netezire) al interiorului. Cand se aplicd accesorii masive
precum carene, protome sau lobi hipertrofiati, acestea vor implica addugarea
unor etape suplimentare in derularea lantului operator, supraincarcarea structurii
necesitdind §i compensarea greutdtii prin uscare controlatd sau ingrosarea
peretilor™.

Punctele de jonctiune intre suluri reprezinta zone nevralgice ale structurii
vaselor si pot fi evidentiate prin doud aspecte:

4 David, Evina 2016, p. 89, fig. 2.

46 Wietenberg (Anghel, Breazu 1998, p. 131, fig. 5/a, b); dacic (Glodariu 1995, p. 46; Pop 2013, p.
151, fig. 2/1, 2; 3/1, 2).

47 Fixarea unor accesorii prin aceastd tehnicd poate fi uneori observatd la ceramica romana si
etnografica prin lutul scurs in afara zonei de asamblare si care ulterior nu a fost finisata (in special
n interiorul toartelor).

“8 Kreiter 2007b, p. 154; Arnold 2009, p. 17; Kreiter 2012, p. 225.

49 Spatiile libere (goluri) din structura masei ceramice se constituie ca vicii tehnologice ce pot
cauza fragmentarea vaselor la ardere (Anghel 2019, p. 303).

%0 Cuomo di Caprio 2017, p. 127.
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- muchii de fragmentare cu aspect caracteristic in U, V sau diagonale®;

- propagarea structuratd orizontal a fragmentarii®?.

In foarte multe cazuri, prin analiza geometriei fragmentarii recipientelor
pot fi sesizate o serie de similitudini caracteristice pentru o anumita categorie de
vase definite prin profile relativ similare.

Aspecte ale modelirii ceramicii in cadrul sitului de la Baciinti -
Obreje.

La o analizd macroscopica, materialul ceramic apartinand descoperirilor
Wietenberg si bronzului tirziu se individualizeazd prin prezenta abundentd a
paietelor de mica, atat in compozitia corpului ceramic, cat si a slipului. Analize
XRF au identificat utilizarea aceleiasi surse de lut calcaros, bogat in potasiu (K)
si fier (Fe), fara a putea fi determinate diferente majore intre materialele
apartinand celor doud niveluri de locuire pentru care au fost prelevate
esantioane.

ppm w W W W c-bl c-b2 c-b3 c-b4
K 19909 | 22735 | 25290 | 27312 | 19883 26966
Ca 17610 | 11657 | 12388 | 24885 | 14841 11657
Ti 4972 5428 5592 5745 5225 5711 5270 5344
Cr <LOD |<LOD |<LOD |<LOD |<LOD |<LOD |<LOD |<LOD
Mn 1151 361 507 880 394 948
Fe 34990 | 36978 | 38917 | 40147 | 30211 41576
Co 42 42 65 <LOD 60 70 58 61

Cu 52 79 48 <LOD 63 76 53 67

Zn 87 63 74 <LOD 74 80

As <LOD 22 17 33 21 <LOD |<LOD | <LOD
Rb 81 81 87 93 81 70 80 79

Sr 163 139 137 148 185 620 576 150
Zr 206 194 210 185 193 185 196 177
Ba 381 341 417 694 303 514 484 404
Pb 29 <LOD 19 <LOD 18 23 <LOD | <LOD

Tabel 1. Rezultatele analizelor XRF efectuate pe ceramica din situl de la Baicainti —
Obreje.

51 Ciuta et alii 2000, p. 111, fig. 3, 4; Michelaki 2008, p. 363, fig. 4/a-d; Arnold 2009, p. 15, fig. 5.
Fragmentarea vaselor in punctele de jonctiune a subansamblelor utilizate la modelare a fost
observata de catre arheologi inca de la sfarsitul secolului al XIX-lea (Greenwell 1877, p. 9-10).

52 Michelaki 2008, p. 365, fig. 7; Taylor 2013, p. 128. Utilizarea sulurilor poate fi evidentiata si
pentru vasele nefragmentate, prin fisuri sau pliuri cu dispunere orizontala precum si prin
configuratia profilului, structurata sub forma de benzi orizontale (Livingstone Smith 2007, p. 132).




Tehnici de manufacturare a ceramicii culturii Wietenberg 53

Probele c-b2 si c-b3 (ceramica barbotinatd) prezinta caracteristici proprii
conferite de cantitatea mult mai mare de Sr ce poate identifica o particularitate
conferitd de adancimea de la care a fost excavat lutul sau anumite particularitati
ale unor microzone din cadrul depozitelor argiloase, ca urmare a proceselor de
transport si sedimentare. Particularitatile sunt confirmate si de valorile apropiate
intre cele doud probe ale cantitatilor de K, Ca, Fe si Zn, care se incadreaza intre
limitele generale ale depozitului.

Modelarea bazelor se evidentiaza prin realizarea unui disc plat de lut si
continuarea modelarii in tehnicile descrise anterior, metoda larg raspandita in
toate mediile culturale si identificatd prin muchiile de fragmentare dispuse 1n
diferite moduri pe cantul exterior al discului®*(Pl. 11/4a).

O tehnicd mai putin frecventd constd din realizarea unei calote
semisferice ca punct de pornire, ulterior muchia exterioara fiind remodelata prin
aplicare de lut, operatie evidentd in structura ciobului (Pl. 1l/2a, b). Este
interesant si un fragment de vas confectionat din pastd grosierd ce identifica
aplicarea unei calote pe suprafata unui disc, fragmentarea prezentand markeri
specifici ambelor tehnici de lucru (PI. 11/3/a, b). Alternativele metodologice fac
posibila atat addugarea discului la baza vasului finalizat, cat si aplicarea unei
calote suprapuse peste acesta ca punct de pornire. Adaugarea de lut ca operatic
intentionatd de a obtine un profil unghiularizat al muchiei identificd o adaptare a
vasului in timpul sau dupd modelarea primara® pentru obtinerea unei stabilitati
mai bune® sau o madrire a rezistentei zonei CU expunere maximd la socuri
termice si/sau mecanice.

Modelarea peretilor a fost realizatd prin aplicarea sulurilor suprapuse si
prin juxtapunere interioara (Pl. 111/1a, 4a, b) sau exterioara (PI. 111/ 2a, b),
tehnicile fiind evidentiate prin fragmentari specifice, linii nefinisate de
asamblare (PI. 111/1) si straturi paralele de lut identificabile in structura interna a
corpului ceramic (PI. 111/2a, b; 3a, b; 4, a, b; V/2d; VI/ 1e, 2a, 3b, c).

Fragmentarea structuratd permite in mai multe cazuri identificarea
numirului de etape aplicate pentru fiecare modificare a profilului. In acest sens
se evidentiazd un vas bitronconic cu umarul inalt si rotunjit (tipul TA4c dupa
Boroffka®), prelucrat dintr-o pastd grosierd (Pl. 1V/2a, b). Din recipient s-a
pastrat un fragment de mari dimensiuni din jumatatea superioara (umarul si zona

53 Burens et alii 2010, p. 102, fig. 12.

% fn timpul modeldrii, datoriti presiunilor efectuate pe vas, muchiile bazelor pot lua o forma
rotunjita.

% In ansamblul ceramicii culturii Wietenberg bazele rotunjite ale vaselor reprezinti raritati, cu
exceptia profilelor specifice formelor deschise (strachini), la care trecerea se efectueaza intr-un
unghi accentuat spre exterior, iar demarcarea acestei modificari a incidentei devine inutila.

% Folosim tipologia propusi de N. G. O. Boroffka pentru ceramica Wietenberg (vezi Boroffka
1994).
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de jonctiune cu gatul) ce identificd prin modul de propagare structurati a
fragmentarii, montarea a trei suluri cu dimensiuni aproximativ egale (PI. 1V/2c).
Muchia din partea superioara (baza gatului) fragmentata orizontal identifica si ea
montarea urmatorului sul (Pl. 1VV/2a (D)). Muchiile de lipire intre fragmente nu
prezintd markeri specifici, aceastd zona fiind modelata intr-o singura sesiune de
lucru. in schimb, muchia inferioara a sulului ce marcheazi legitura cu diametrul
maxim prezintd o succesiune de adancituri relativ paralele, dispuse diagonal pe
toata lungimea fragmentului (Pl. 1V/2c). Aceste indentatii reprezinta muchia
superioard unde a fost efectuata o etapa de uscare cu durata lunga, iar olarul nu a
reusit sd uniformizeze consistenta celor doud straturi de Iut, desi a efectuat
demersuri in acest sens. Prin urmare, sulul adaugat s-a imprimat doar pe muchia
zonei modelate anterior, iar fragmentarea s-a propagat pe aceasta linie cu
rezistentd scazutd. Acelasi numar de etape a putut fi identificat si Tn timpul
restaurdrii unui vas de mari dimensiuni, provenit din acelasi sit (PI. 111/5)".
Efectuarea unei uscari de lunga duratd pentru montarea subansamblului
ce formeaza umarul vasului Se evidentiaza printr-o tratare similara, dar mai putin
accentuata, prin structura profilului unei piese de acelasi tip (Pl. 1V/1d).
Fragmente din acelasi vas identificd si doud subetape ce formeazd partea
superioard a profilului dintre diametrul maxim si baza gatului (Pl. 1V/1b).
Modelarea gatului si a buzei ca etapd distinctd, ce implicd o uscare preliminara
cu duratd lungd, este evidentiatd prin fragmentarea in zona de contact a
circumferintei unui vas cu gatul scurt si buza evazatd, confectionat din pasta
semifina (PIl. V/1a, c). Pe aproximativ 60% din muchia circumferintei inferioare
a gatului, sunt prezente mici protuberante semicirculare alaturate (Pl. V/1c, d).
Aceste mici ridicaturi reprezintd amprenta in pozitiv a unor indentatii efectuate
de olar pe muchia superioard a vasului (baza gatului), Thainte de fixarea
ultimului element constitutiv al profilului. Markeri ce definesc aceasta
modificare a profilului, ca zona distinctivd in derularea lantului operator, sunt
prezenti si pe muchiile alaturate a doua fragmente apartinind unui vas din
aceeasi categorie, dar care denotd o atentie sporita la finisare si decorare (PI.
V/2d). Din analiza indicatorilor tehnologici se poate observa o uniformitate a
tehnologiei de manufacturare ce implica realizarea unor uscari de lunga durata la
modificarea principalelor unghiuri de incidentd ale peretilor. Totodatd, zona
cuprinsd intre sulul ce formeaza diametrul maxim si baza gatului este ridicata in
trei subetape, indiferent de marimea recipientului. Succesiunea lantului operator
indicd modelarea gatului si a buzei ca o etapa distincta. Acest mod de structurare

57 Serban 2017.
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a modelarii indica o practicd comuna a celor ce manufacturau ceramica in cadrul
asezarii Wietenberg de la Bacainti - Obreje®®,

Din perspectiva deruldrii lantului operator pot fi identificate 4 etape
(denumite cu incepere dinspre baza vaselor cu literele (A, B, C, D)) si o subetapa
(E):

- formarea partii inferioare tronconice (A) (PI. 1V 1c, 2b);

- aplicarea unui sul masiv ce formeaza diametrul maxim (B) (Pl. 1V/1c;

2b);

- montarea sectorului superior in trei etape (C) (PI. 1V/ 1b; 2a);

- fixarea gatului (D) (PI. IV/ 1a; 2/1a, b; V/1c, d; 2/a, c, d);

- profilarea buzei prin adaugarea unor suluri de mici dimensiuni (E) (PI.

V/2a, b);

Analiza fragmentarii realizate CU Ocazia prelevarii®® si restaurdrii
materialului provenit din necropola timpurie de la Sebes - Intre Rdstoace a
identificat preferinta pentru montarea unui singur sul intre elementul ce
formeaza diametrul maxim si baza gatului pentru oale derivate din acelasi tip
morfologic de bazi®, ce ilustreazi 0 secventiere in trei etape (A, C, D).

Prin urmare, pot fi definite secventele temporare ale lantului operator de
confectionare a oalelor bitronconice din situl de la Bacdinti - Obreje, etape
principale si secundare:

- modelarea sectorului tronconic inferior panda sub zona diametrului
maxim, ridicata intr-o singura sesiune de lucru, prin etape cu uscare de scurtd
durata;

-uscare 1Indelungatd, in functie de dimensiunile recipientului,
proprietatile lutului (umiditate, plasticitate), structurd (grosime, unghiul
peretilor) si temperatura ambientala;

- formarea umarului, urmata de uscare cu durata scurta;

- modelarea zonei superioare pana la baza gétului, Tntr-o singura sesiune
si alternarea a trei etape si/sau subetape;

- uscare de lungd duratd, urmatd de montarea gatului intr-o singura
sesiune de lucru, ce poate fi completatd cu formarea profilului buzei.

Aceste observatii au fost puse in practicd in demersul modelarii
experimentale a unei imitatii de vas cu umarul pronuntat, prin urmarea aceleiasi
succesiuni a etapelor de lucru, sugerate de fragmentarea pieselor arheologice.
Zona inferioara tronconica a fost ridicatd din trei suluri cu pornire de la un disc
de lut preformat (Pl. VI11/1a). Dupa o uscare de o ora la o temperatura de 22°C

%8 Studii etnografice identificd utilizarea unei anumite succesiuni a operatiilor specifice doar unei
comunitati, in localitatile invecinate putand fi identificata realizarea aceluiasi tip de recipient, dar
cu o secventiere diferitd a lantului operator (Livingstone Smith 2007, p. 143-145).

59 Anghel 2014.

60 Bilan, Burlacu-Timofte 2017, fig. 125, 133, 138, 140, 162, 184.
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a fost aplicat un sul masiv din care s-a format diametrul maxim (Pl. VI11/1b).
Dimensiunile mari ale elementului au contracarat tendintele de flambare spre
exterior prin transferarea si descarcarea partiald a greutdtii spre interiorul
vasului. Zona superioara a fost modelata in trei subetape, la intervale de 15-20
minute, in care au fost aplicate suluri cu latime tot mai redusa (PLVIII/ 1c-f;
IX/1a). Dupa o uscare de 30 de minute a fost aplicat gatul, element pe care am
preferat sa-1 realizam din doua placi preformate de lut pentru a reduce presiunile
verticale mai ample impuse de presarea sulurilor (PIl. IX/1c, 1e). Uniformizarea
suprafetelor a fost realizata prin martelare cu o lopatica (Pl. 1X/1b), iar
degrosarea si netezirea cu o racleta din lemn si o valva de scoica (Pl. 1X/1c).
Buza a fost profilata prin addugarea exterioara a unui sul ingust (Pl. IX/1f),
metoda identificata si in cadrul materialului arheologic analizat (Pl. V/2b).
Decorul a fost realizat prin incizare dupa uscarea libera a vasului timp de opt
ore, la o temperaturd de 18°C. Suprafata, netezitd anterior prin razuire, a fost
lustruitd dupa decorare cu o bucati de panzi®.

Pentru formele deschise (strachini, castroane) identificarea unor
indicatori ai etapelor de modelare aparuti din viciu tehnologic este mai dificila,
aceasta categorie fiind reprezentatd de vase cu dimensiuni mai mici ce nu au
implicate etape de uscare lunga. Totodata, predomina vasele confectionate din
pasta fina si semifina, mult mai atent fasonate.

Markeri evidenti ce identifica etapele de asamblare au putut fi determinati
pentru o strachind cu profil in S (tipul TD3d dupa Boroffka). Vasul a fost
confectionat in trei subetape ce marcheaza si in acest caz fiecare modificare a
curburii profilului (zona inferioara tronconica, umarul, gatul si buza) (Pl. VI/1),
urmele asamblarii fiind evidente doar pe muchia superioara a zonei inferioare
(PI. VI/1e). Muchia orizontald a fragmentului de gat si buza (Pl. VI/1e) nu
identifica aplicarea unui sul, ea fiind rezultatul scaderii rezistentei corpului
ceramic ca urmare a inciziilor profunde ale decorului.

Din perspectiva experimentala s-a recurs la modelarea a doud strachini cu
profil in S prin utilizarea unor suluri de lut cu nuante diferite (PI. X). Primul vas
a fost realizat prin modelarea unei calote ce a format zona inferioara tronconica,
urmata de aplicarea a doua suluri pentru umar (Pl. X/1a), respectiv gatul scurt si
buza evazata (Pl. X/1b). Distributia nuantelor lutului pe suprafatd este similara
aspectului fragmentrii pieselor orginale (Pl. X/1¢)®2. in demersul modelarii unei
strachini cu dimensiuni mai mari (Pl. X/2) nu am putut aprecia corect cantitatea
de lut folosita pentru fiecare etapa si, prin urmare, a fost necesara aplicarea unui
element suplimentar (Pl. X/2d), structurarea cromaticii pe derularea profilului

61 Dimensiunile piesei dupi uscare: D.b. 19,5 cm; H. 33,5; D.f. 9 cm. Contractarea lutului a fost de
6%.
62 Dimensiunile piesei dupa uscare: D.b. 16 cm; H. 6 cm.
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fiind diferita fata de specificul fragmentarii materialului arheologic analizat (PI.
X/2e)®. Acest demers experimental este aplicabil doar pentru piesele cu
dimensiuni mici al caror diametru maxim nu depaseste 30 cm. Pentru vase cu
deschidere foarte mare raportata la diametrul fundului (tipurile TF1a, TF2a dupa
Boroffka) modelarea poate implica un numar mai mare de etape intermediare
pentru contrabalansarea tenditelor de flambare a peretilor spre exterior®.

Pentru strachinile cu umarul pronuntat si buza dreapta orientata oblic spre
exterior (tipul TG2b dupa Boroftka) a fost identificatd modelarea in doud etape,
evidentiatd din demarcatii diagonale ale structurii muchiei ciobului (Pl. V1/2a,
3b, c), remarcate pentru doua piese din aceastd categorie (Pl. VI1/2, 3). Din
perspectiva experimentald au fost realizate doud vase cu pornire de la doua
calote modelate direct cu inaltimi diferite. Muchia superioard ugor evazatd a
calotelor va constitui umarul unghiularizat al vaselor (Pl. X1/2a). Buza a fost
modelata prin adaugarea la interior o doua placi rectangulare de lut ce suprapun
muchia calotelor (Pl. XI/1b; 2b, c). Placile sunt presate, iar forma este
definitivatd prin razuire, proces prin care se reduce semnificativ grosimea
peretilor prin degrosare interioara (Pl. X1/ 1c; 2d)®. Netezirea si decorarea a fost
efectuati prin metodele descrise la vasul bitronconic®®.

Strachinile cu lobi hipertrofiati de la Bacainti - Obreje, au oferit putine
informatii cu privire la tehnologia de confectionare®. Se remarca un singur lob
ce prezintd o structurd internd formatd din doud straturi de lut ce identifica
fixarea lui pe buza recipientului si acoperirea liniei de asamblare prin transferul
de lut de la o zona la alta a vasului (PI. 111/3a, b). Nu se poate defini modul cum
s-a realizat montarea (juxtapunere interioard sau suprapusd), dar se identifica
aplicarea acestuia sub forma unui element (placd) preformat®, aceeasi structura
a corpului ceramic fiind identificata si pentru un lob fragmentar provenit de la
Geoagiu de Sus (PI. 111/ 4a, b).

Aplicarea toartelor identificd atat fixarea lor directd, prin lipire, cat si
utilizarea unui ,,cep”, o prelungire a capetelor anexei functionale care se
insereaza in perforatii efectuate in peretii vaselor (Pl. VI11/2, 3). Tehnica a fost
remarcata si identificatd ca solutie practica cu utilitate functionald de arheologi

83 Dimensiunea piesei dupa uscare: D.b. 20 cm; H. 7 cm.

64 Piese reprezentative pentru acest tip de vase apartinnd culturii Wietenberg, pastrate in colectia
Muzeului National al Unirii sunt strachinile provenite de la Mahaceni (Ciugudean1997, p. 67-68,
fig. 1/1) si Geoagiu de Sus (Ciugudean 1997, p. 71, fig. 7/2) cu diametrul buzei de peste 40 cm,
sustinute de baze inguste (sub 10 cm).

% Forma aplatizatd nu permite decat partial accesul la exteriorul vasului.

8 Dimensiunile pieselor: 1. D.b. 15,5 cm; H. 4 cm; 2. D.b. 14 cm; H. 5,5 cm.

67 Pentru tehnologia de confectionare si utilitatea vaselor lobate ale culturii Wietenberg, vezi
Voicu 2015.

% David, Evina 2016, p. 92.
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incd de la jumitatea secolului al XX-lea®® si reprezintd o particularitate ce se

regaseste punctual in lantul operator de confectionare a vaselor in diferite paliere
cronologice™.

Metoda a fost identificatd pentru o toartd apartinand unei cani prelucrate
din pasta fina si constd dintr-o prelungire cilindricd de mici dimensiuni (Pl.
VI1/2). Un alt fragment apartindnd unui vas sac (tipul A2a dupa Boroffka)
confectionat din pasta grosierd pastreazd toarta, gatul si buza recipientului
decorate cu alveole imprimate cu degetul si un brau alveolat (Pl. VII/3).
Aspectul ,,cepului” sugereaza prelucrarea lui separata, urmatd de inserarea in
perforatie, dupa care toarta masivd a fost modelatd 1n jurul proeminentei.
Demersul experimental a constat din modelarea unui ,,gat de vas” ca suport
pentru aplicarea toartelor. S-a incercat inserarea directa a unor ,,cepuri” modelate
in prelungirea capetelor, dar acestea nu au putut fi introduse in perforatiile
realizate in prealabil (se lipesc de margini sau se aplatizeaza). Prin urmare, S-a
recurs la montarea toartelor in mai multe etape. Au fost modelati prin rulare
patru cilindri subtiri care au fost ldsati pentru uscare 10 minute la soare. in
paralel, s-au fasonat toartele prin modelare directd. La primul test cilindrii au
fost infipti in capetele toartelor, apoi ansamblul a fost fixat in perforatiile
efectuate Tn corpul vasului (Pl. XI1/ 1a, b). Tn al doilea experiment cilindrii au
fost impinsi si au strdpuns dinspre interior catre exterior peretele vasului, iar
toarta a fost fixata prin presare (Pl. XI1/1c, d). Prima versiune s-a dovedit a fi
mai practicd, deoarece introducerea ,,cepurilor” in capetele toartei s-a realizat
controlat, acestea fiind utilizate si pentru marcarea punctelor unde, ulterior, au
fost efectuate perforatiile. Insertia toartei implica o atentie sporitd si necesita o
presiune mai mare pe vas si pe toartd, cu riscul aparitiei unor deformari.
Avantajele metodei sunt multiple si constau in marirea rezistentei prin obtinerea
unei structuri mult mai stabile pentru fixarea definitiva prin lipire si netezirea
suprafetelor. Totodata, se reduce tendinta de deformare a toartelor sub propria
greutate, dacd finisarea lor se face prin netezire umeda. La fragmentarea
intentionatd a probei, aspectul zonei de montare a toartei este similar piesei
analizate (PI. X11/ 1e).

Marirea contactului intre corpul vasului si anexele utilitare este ilustrata
si printr-un fragment de vas din categoria grosierd ce pastreazd amprentele a
cinci impresiuni realizate cu degetul pentru montarea unui buton masiv (PI.
VIl/4).

O abordare diferita a fost pusd in practicd pentru aplicarea a trei
proeminente semicirculare amplasate sub buza unei cesti de forma tronconica

69 Berciu, Berciu 1943-1945, p. 14, fig. 12/28.

0 Wietenberg (Bilan et alii 2014, p. 90, nr. cat. 32; Bilan, Burlacu-Timofte 2017; p. 87, fig. 202);
Basarabi (Ciugudean 1997, p. 154, fig. 23/6; Ursutiu 2002, P1. CXXXVI/12; Lascu 20064, p. 23,
nr. cat. 67); dacic (Crisan 1969, p. 154).
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(tipul TCla dupa Boroffka) (Pl. VII/1a, b), fixate in interiorul unor indentatii
adancite partial in corpul vasului (Pl. VII/1c, d). Ulterior, intre proeminente a
fost aplicat un brau decorat cu impresiuni triunghiulare (PI. V11/1e, f). Un aspect
interesant il constituie diferentele cromatice dintre zone unde braul s-a desprins.
Se observd sub urmele aplicarii acestuia o nuantd brun-deschisa ce
documenteazi prezenta oxigenului Tn momentul arderii (PI. VI1I/1c, d). Tn zona
unde braul s-a desprins ulterior (ca urmare a presiunii solului si interventiilor
efectuate la prelevare) ceramica prezintd nuante de negru specifice unei
atmosfere de ardere reducatoare (in absenta oxigenului) (Pl. VI1I/1e, f). Putem
presupune ca deteriorarea si desprinderea partiala a braului a avut loc la uscarea
sau arderea vasului, suprafata acoperita initial de acesta fiind influentata de
conditiile gazelor de ardere. Benzile de culoare inchisd indicd mentinerea unor
sectiuni ale braului pe suprafata piesei la ardere si, prin urmare, aparitia
diferentelor cromatice ca urmare a oxidarii superficiale a exteriorului corpului
ceramic. Acest tip de desprinderi in lungul liniilor de montare reprezinta
urmarea aparitiei unor diferente de contractare a lutului, braul fiind aplicat pe o
suprafata mult mai uscata.

Analiza markerilor tehnologici identifica utilizarea unor succesiuni
similare a etapelor de modelare folosite pentru diferite tipuri de recipiente ca
forma de exprimare a unui stil tehnologic comun. Studii etnografice realizate pe
comunitdti cu traditii culturale comune identifica utilizarea unor metode diferite
pentru obtinerea unor recipiente cu forme si utilitate asemdnatoare, fiecare
particularitate identificind o semndturd locald a stilului tehnologic’™.
Experimentele paleotehnologice au confirmat in toate aspectele studiate
aplicarea unor metode de minimd interventie in vederea obtinerii formei
recipientelor. Tehnicile aplicate reflecta incercarea de modelare a vaselor dintr-
un numdr optim de subansamble ce permit atit obtinerea facild a unui anumit
profil, cat si limitarea numarului de jonctiuni ce pot afecta rezistenta structurald
a recipientelor.

Daca particularitatile identificate reprezintd o caracteriStica specifica doar
acestui sit, sau pot fi observate si pentru alte monumente ale culturii Wietenberg,
ele constituie o provocare de viitor ce poate oferi informatii suplimentare cu
privire la unitatea sau aspectele regionale ale manufacturarii ceramicii acestei
perioade.

"1 Gosselain 1992; idem 2000; Livingstone Smith 2007, p. 143-145; Santacreu 2014.



60 Dan George Anghel, Ilie Lascu, Claudiu Tanaselia

MANUFACTURE TECHNIQUES OF WIETENBERG POTTERY FROM
BACAINTI - OBREJE (ALBA COUNTY)

ABSTRACT

Achievements of potters belonging to Wietenberg culture represent a landmark
in the development of the ceramic craft in the area of Transylvania; this was represented
by a typological variety, quality of shaping and, especially, the richness of decorum by
which symbols of spiritual life are transposed on ceramics.

Processing a part of the archaeological material discovered at Sibot - Obreje, in
the archaeological campaigns from 2015 and 2017, underlined a significant number of
technological markers that revealed the stages of operations underwent to model
different types of recipients. The fragmentation manner allowed emphasising modelling
in the coil-building and slab-building techniques as well as a series of methods used to
form or mount some morphological elements. It was highlighted staged modelling that
alternates erecting the walls with periods of drying longer or shorter. In parallel, there
could be noticed the usage of the same methods of putting into practice applied for
vessels of similar shapes, yet of varied dimensions. Techniques and stages of operations
suggested by analysis of the archaeological material were confirmed with the aid of
paleo technological experiments by which was attempted shaping some vessels similar
to the archaeologic pieces.

EXPLANATION OF THE PLATES

Pl. I. Methods of mounting vessels in the coil/slab building technique.

Pl. Il. Technics of mounting bases.

PI. 111 (1-4) Technological markers specific to mounting in the coil/slab building
technique; (5) vessels fragmented along the mounting lines (in situ).

Pl. IV. Fragmentation along the mounting lines in bitronconic vessels with high
shoulder; (1d, 2c) Processing the ridge to enlarge the contact surfaces.

Pl. V. Fragmentation of cylindrical necks along the mounting lines.

PI. VI. Mounting of small dimension open forms (bowls).

Pl. VII. Mounting of applied elements (1); Mounting of handles and buttons (2-4).

PI. VIII. Experimental reconstruction of modelling a bitronconic vessel.

PI. IX. Experimental reconstruction of modelling a bitronconic vessel.

Pl. X. Experimental reconstruction of modelling stages of open forms (bowls).

Pl. XI. Experimental reconstruction of modelling stages of open forms (bowls).

P1. XII. Reconstruction of the mounting methods of the handles.
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PI. I. Metode de montare a vaselor Tn tehnica coil/slab building.
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4b

PI. Il. Tehnici de montare a bazelor.
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PL. 1. (1-4) Markeri tehnologici specifici montarii in tehnica coil/slab building;
(5) vas fragmentat in lungul liniilor de montare (in situ).
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PIL. IV. Fragmentare in lungul liniilor de montare la vase bitronconice cu umar
nalt; (1d, 2c) prelucrarea muchiei Tn vederea maririi suprafetelor de contact.
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Pl. V. Fragmentarea gaturilor cilindrice Tn lungul liniilor de montare.
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Pl. VI. Montarea formelor deschise (strachini) de mici dimensiuni.
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Pl. VII. Montarea elementelor aplicate (1); Montarea toartelor si a butonilor (2-
4).
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PI. VIII. Reconstituirea experimentald a modelarii unui vas bitronconic.
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PI. IX. Reconstituirea experimentald a modelarii unui vas bitronconic.
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PI. X. Reconstituirea experimentala a etapelor de modelare a formelor deschise
(strachini).
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PI. XI. Reconstituirea experimentala a etapelor de modelare a formelor deschise
(strachini).
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PI. XI1. Reconstituirea metodelor de montare a toartelor.



	1 FOI TITLU 2020
	2 Anghel, Lascu 2020 corectat RO

